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DK Opbevaring/handtering Opbevares pa et tert og

rent sted (17-50° C). Skal opbevares i emballagen
indtil installation. Skal holdes vertikal under op-

Ne jamais cogner ou laisser tomber les MCHE sur
leurs bords.

de admisséo/saida. Nunca deixar cair nem bater com
as arestas dos MCHEs.

X o . . ES Almacenamiento/manipulacién Almacenar en un PL Magazynowanie/przenoszenie: Przechowywac
bevaring og transport. Ma ikke stables direkte oven pa lugar seco y limpio, a una temperatura comprendida w suchym, czystym miejscu, w temperaturze od
hinanden. Keleribberne bojer nemt, hvilket medfarer entre 17 °C (62 °F) y 50 °C (122 °F). Mantener en el 17°C (62°F) do 50°C (122°F). Do czasu montazu
uoprettelig skade. Rorvaeggene er sérbare og kan embalaje hasta el momento de la instalacion. Man- przechowywac w opakowaniu. Magazynowac i
punkteres af skarpe genstande. MCHE-kondensatorer tener en posicién vertical durante los periodos de transportowac w pozycji pionowej. Nie uktada¢
mé aldrig leftes/baeres i tilgangs- eller udgangsrerene. almacenamiento y transporte. No apilar en posicion ptasko na sobie kolejnych opakowan. Zeberka moga
MCHE-kondensatorer mé aldrig stodes eller tabes. horizontal. Las aletas se deforman con facilidad, sie fatwo wygia¢, co prowadzi do nieodwracalnego

GB Storage/handling Store in a dry, clean environment, dando lugar a dafios irreparables. Las paredes de uszkodzenia. Scianki rurek sa delikatne i moga zostac
17°C (62°F) to 50°C (122 °F). Keep in packaging until los tubos son delicadas, por lo que podrian sufrir przebite przez ostre przedmioty. Nie podnosic ani
installation. Keep vertical during storage and trans- perforaciones como resultado del contacto con nie przenosic skraplaczy MCHE za rurki wlotowe/
portation. Do not stack flat on top of each other. The objetos punzantes. No elevar ni transportar nunca wylotowe. Nigdy nie uderzac ani nie upuszczac
fins are easily bent, leading to irreparable damage. un condensador MCHE sujetandolo por los tubos skraplaczy MCHE na krawedzie.

The tube walls are vulnerable, and can be punctured de entrada/salida. No permitir que los bordes de un

by sharp objects. Never Iift' or carry MCHEs by their' condensador MCHE sufran impactos ni golpeen el RU fﬁ?:;r;:g’;an”;:$§J:‘2;:T';ap>e(%i”r;%igg;':’o
inlet/outlet tubes. Never hit or drop MCHEs on their suelo. 50°C (122 °F). [lo yCTAHOBKI XPaHWTb B ynakoBKe.
edges. IT Stoccaggio/movimentazione Immagazzinare in un XpaHeHue 1 TPaHCMOPTUPOBKY NPOM3BOANTE B

DE Lagerung/Handhabung In trockener, sauberer Um- ambiente asciutto e pulito, tra 17°C - e 50°C. Lasciare BEPTUKANbHOM NONOXEeHWW. 3anpeLyaeTcs CTaBuUTb
gebung lagern (17 °C bis 50 °C). Erst kurz vor der Mon- nellimballaggio fino al momento dellinstallazione. n3genua Apyr Ha apyra. Pé6pa nerko crmubatotca,
tage aus der Verpackung nehmen. Aufrecht lagern Mantenere in posizione verticale durante lo stoccag- YTO MOXET NPVBECTUN K HEBOCCTAHOBUMOMY
und transportieren. Nicht stapeln. Die Rippen lassen gio e il trasporto. Non impilare orizzontalmente I'uno nospexaeHuto. CTeHKM Tpy6 ierko NoBpexaaloTca
sich leicht verbiegen und kénnen dadurch irreparabel sopra l'altro. Le alette si piegano facilmente e pos- M MOTYT 6bITb MPOTKHYTbI OCTPLIMY NPeAMETaMU.
beschadigt werden. Die empfindlichen Rohrwéande sono subire danni irreparabili. Le pareti dei tubi sono CTporo 3anpeLaeTca NoAHNMATb UK NEPEHOCUTb
konnen von scharfen Gegenstanden durchbohrt wer- fragili e possono essere perforate da oggetti taglienti. MWKpPOKaHanbHble TennoobmeHHUKM (MKTO) 3a nx
den. MCHEs nicht an den Einlass- oder Auslassrohren Non sollevare o trasportare gli MCHE tramite i tubi BMNYCKHble/BbINYCKHble TPy6bl. CTporo 3anpewjaerca
heben und tragen. MCHEs durfen keinesfalls auf ihre di ingresso/uscita. Non colpire o far cadere gli MCHE yAapATb unm poHats MKTO.

Kanten fallen oder angestossen werden. lateralmente. CN f275/181E BEFEETERIL, BEEEY

FR Entreposage/manipulation Stocker dans un endroit PT Armazenamento/Manuseamento. Guardar em local- 17° C (16.67° C) 250° C (122° F) ., &
sec, propre, entre 17 et 50 °C. Conserver dans seco e limpo; de 17°C (62°F) a 50°C (122 °F). Manter FEEEDEET RENBERY. (EEMEH
I'emballage jusqu’a installation. Tenir en position ver- na embalagem ate ao momento da montagem. BEREEY. BUEN. BRRESSH, 8%
ticale pendant I'entreposage et le transport. Ne pas Manter na vertical durante o transporte e arma- THEEHRIE, EEESZMR, BRSWHYHE
empiler. Les ailettes se plient facilement, ce qui peut zenamento. Nao empilhar. As alhetas sao facilmente F, REE MCHE B, Y12iEE#KE/H

occasionner des dommages irréparables. Les parois
du tube sont fragiles et peuvent étre percées par des
objets tranchants. Ne jamais soulever ou transporter
les MCHE en les tenant par les tubes d'entrée/sortie.

deformaveis, o que podera dar origem a danos
irreparaveis. As paredes de tubos sao vulneraveis

e podem ser perfuradas por objetos pontiagudos.
Nunca elevar nem transportar os MCHEs pelos tubos

;J;%ﬁlﬁo P11ik MCHE MG 2SR

DK Forberedelse og installation Danfoss MCHE-kondensator Kupferanschliisse einen feuchten Lappen am unteren Ende der

T _

Fig. 1/Abb. 1/Rys. 1/ 1

Longest distance

|
e

Inlet

Outlet

Shortest distance §

Fig. 2/Abb. 2/Rys. 2/[& 2

L

Fig. 3/Abb. 3/Rys. 3/E 3

GB

DE

er udviklet med henblik p3, at luftstrammen og keglemidlet
Iober i krydsstrom. Serg for, at de to stremme lgber korrekt.
Kondensatoren fungerer bedst, hvis den installeres vertikalt
eller haevet mindst 15° fra vandret placering (se fig. 1) med
tilgangen til kelemidlet gverst (se fig. 2) og udgangen nederst.
Serg for, at luftstremmen fordeles jeevnt over hele forsiden i
henhold til de tekniske specifikationer for at na den angivne
kapacitet. Dette kan sikres ved at indkapsle luftstrammen,

og serge for, at der ikke er nogen “Kortslutning” mellem
blaeserens tilgang og afgang. Forsegl de brede abninger pa
begge sider af forsiden med tape (se fig. 3). Nar rerene loddes
pa kobberrarene, skal der anvendes en vad klud pa starten af
kobberraret for at minimere varmeoverfersel ved overgangen
fra kobber- til aluminiumsrer (se fig. 4). Aluminiumsrgret og
de loddede samlinger ma aldrig bgjes eller belastes. MCHE-
kondensatorer af aluminium udvider sig og traekker sig mere
sammen end andre varmevekslere. Serg for god plads, sa reret
inden varmevekslertilslutningen kan bevaege sig (se fig. 5).
Installationsunderstgtning og -beslag skal placeres, s& MCHE-
kondensatoren kan bevaege sig i to retninger (se fig. 5). Husk at
indsaette plastik/gummi/skum mellem aluminiumskondensa-
toren og andre typer metaller (se fig. 6).

Preparation and Installation The Danfoss MCHE condenser
is designed to have the airflow and refrigerant in crossflow
configuration. Arrange the two flows correctly. The condenser
performs best installed vertically or at least 15° from the
horizontal (see fig. 1) with the refrigerant inlet at the upper
connector (see fig. 2), and the outlet at the lower connector.
Ensure that the air flow is distributed evenly across the entire
face area in accordance with the technical specification to
attain the specified capacity. This can be achieved by housing
the air flow and making sure there are no short-cuts between
the fan intake and outlet. Seal the wide gaps on both sides

of the face area with sealing (see fig. 3). When brazing the
lines to the copper connections, use a wet rag at the base of
the copper connection to minimise heating of the copper/
aluminium transition (see fig. 4). Never bend or stress the alu-
minium tube or the brazed joints. Aluminium MCHEs expand
and contract more than other heat exchangers. Allow for
movement in the line prior to the heat exchanger connectors
(see fig. 5). Installation supports/brackets must also allow the
MCHE to move in two dimensions (see fig. 5). Remember to
insert plastic/rubber/foam between the aluminium coil and
dissimilar metals (see fig. 6).

Vorbereitung und Montage Im Danfoss Verflissiger MCHE sind
Luft- und Kaltemittelstrom kreuzfoérmig konfiguriert. Die beiden
Strome richtig anordnen. Der Verfliissiger arbeitet am besten,
wenn er vertikal oder mindestens 15° zur Horizontalen (siehe
Abb. 1) montiert wird und wenn sich der Kaltemitteleintritt am
oberen Verbindungsstiick (siehe Abb. 2) und der Austritt am
unteren Verbindungssttick befinden. Der Luftstrom muss sich
entsprechend den technischen Daten gleichmaBig tiber die
gesamte Fldche verteilen, damit die angegebene Kapazitat er-
reicht wird. Das kann mit einem Gehause fiir eine gezielte Luft-
stromflihrung erreicht werden. Ein Kurzschluss zwischen dem
Lufteintritt und Luftaustritt ist zu vermeiden. Die breiten Off-
nungen auf beiden Seiten der Austauscherflache mit Dichtmit-
tel verschlieBen (sieche Abb. 3). Beim L&ten der Leitungen an die
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Kupferverbindung verwenden, um das Erwarmen des Kupfer-/
Aluminium-Ubergangs zu minimieren (siehe Abb. 4). Das
Aluminiumrohr und die L&tstellen nicht biegen oder belasten.
Aluminium-MCHEs schrumpfen und dehnen sich starker aus als
andere Warmetauscher. Entsprechenden Bewegungsspielraum
in der Leitung vor den Wéarmetauscheranschliissen bericksich-
tigen (siehe Abb. 5). Die Montagestlitzen/-halterungen missen
die Bewegung des MCHE in zwei Richtungen zulassen (siehe
Abb. 5). Der Aluminium-MCHE unbedingt durch Kunststoff,
Kautschuk oder Schaumstoff von ungleichartigen Metallen
trennen (siehe Abb. 6).

Préparation et installation Le condenseur MCHE de Danfoss a
été congu de maniére a ce que les flux dair et le réfrigérant se
croisent. Les deux courants doivent étre configurés de maniere
appropriée. Le condenseur fonctionne de maniére optimale
lorsqu'il est installé dans le sens vertical ou selon un angle d’au
moins 15 ° par rapport a la ligne horizontale (voir figure 1) avec
I'entrée de réfrigérant au niveau du connecteur supérieur (voir
figure 2), et la sortie au niveau du connecteur inférieur. Veillez
a ce que le flux d'air soit réparti de maniére uniforme sur toute
la surface frontale conformément aux spécifications pour
atteindre la capacité indiquée. On peut y parvenir en gainant le
flux d'air et en veillant a ce qu'il n'y ait pas de bipasse entre
I'entrée et la sortie du ventilateur. Fermez hermétiquement les
larges espaces des deux cotés de la surface frontale au moyen
d’un matériau d'étanchéité (voir figure 3). Lorsque vous brasez
les conduites sur les raccords de cuivre, placez un chiffon mouillé
ala base du raccord en cuivre pour limiter I'échauffement des
raccords cuivre/aluminium (voir figure 4). Ne pliez jamais ni
n'exercez de contrainte sur le tube en aluminium ou les joints
brasés. Les MCHE en aluminium se dilatent et se contractent
davantage que les autres échangeurs de chaleur. Relachez
légérement la conduite avant les connecteurs de I'échangeur
de chaleur (voir figure 5). Les supports/consoles d'installation
doivent également permettre le mouvement dans les deux
sens du MCHE (voir figure 5). N'oubliez pas de glisser du
plastique, du caoutchouc ou de la mousse entre la batterie en
aluminium et les autres métaux (voir figure 6).

Preparacion e instalacion Este condensador MCHE de Danfoss
ha sido disefiado de modo que las corrientes de aire y refriger-
ante presenten una configuracion de flujo cruzado. Configure
las dos corrientes correctamente. El condensador desarrolla

un rendimiento éptimo cuando se instala en posicion vertical
o con una inclinaciéon de, al menos, 15° con respecto a la
horizontal (consulte la fig. 1), empleando la conexién superior
como entrada de refrigerante (consulte la fig. 2) y la conexion
inferior como salida. Compruebe que el caudal de aire se dis-
tribuya uniformemente por toda el area frontal conforme a las
especificaciones técnicas, con el fin de obtener la capacidad es-
pecificada. Es posible conseguirlo conteniendo el caudal de aire
y garantizando un flujo uniforme a través de la bateria. Selle

los espacios existentes a ambos lados del area frontal con cinta
selladora (consulte la fig. 3). Al soldar las lineas a las conexiones
de cobre, coloque un paio himedo en la base de la conexion
de cobre para reducir al minimo el calentamiento de la zona de
transicion de cobre/aluminio (consulte la fig. 4). Nunca doble ni
someta a tension el tubo de aluminio ni las uniones soldadas.
Los condensadores MCHE de aluminio experimentan mayores
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niveles de expansidn y contraccion que el resto de intercam-
biadores de calor. Tome las medidas necesarias para permitir
el desplazamiento de la linea en las zonas situadas antes de las
conexiones del intercambiador de calor (consulte la fig. 5). Los
soportes y abrazaderas de instalacion también deben permitir
el desplazamiento bidimensional del condensador MCHE
(consulte la fig. 5). No olvide colocar cinta de plastico, caucho o
espuma entre el serpentin de aluminio y los diferentes metales
(consulte la fig. 6).

Preparazione e installazione La configurazione del condensa-
tore Danfoss MCHE prevedere un flusso d'aria e di refriger-
ante incrociato. Configurare i due flussi correttamente. Le
prestazioni del condensatore saranno notevolmente superiori
se I'apparecchio viene installato verticalmente o almeno a 15°
rispetto al piano orizzontale (vedere fig. 1), con 'ingresso del
refrigerante collegato al raccordo superiore (vedere fig. 2) e
I'uscita collegata al raccordo inferiore. Assicurarsi che il flusso
d'aria sia distribuito in modo uniforme su tutta la superficie,
conformemente alle specifiche tecniche, per ottenere la

resa specificata. Cio puo essere conseguito contenendo
idoneamente il flusso d'aria e assicurandosi che il percorso fra
I'ingresso e l'uscita della ventola sia uniforme. Sigillare ermeti-
camente gli spazi su entrambi i lati della superficie frontale
con materiale sigillante (vedere fig. 3). Quando si brasano le
tubazioni sui raccordi in rame, utilizzare uno straccio umido
alla base del raccordo in rame per ridurre al minimo il riscalda-
mento della sezione di transizione rame/alluminio (vedere
fig. 4). Non piegare o sottoporre a stress il tubo di alluminio

o i giunti brasati. Gli MCHE in alluminio si espandono e si
contraggono piu di altri tipi di scambiatore di calore. Lasciare
spazio per un leggero movimento delle tubazioni a monte
dei raccordi dello scambiatore di calore (vedere fig. 5). Anche
i supporti/staffe d'installazione devono consentire al’lMCHE
di muoversi in due dimensioni (vedere fig. 5). Ricordarsi di
inserire nastro in plastica/gomma/espanso tra la batteria di
alluminio e metalli dissimili (vedere fig. 6).

Preparagdo e Montagem. O condensador MCHE da Danfoss foi
concebido com uma configuragéo cruzada do fluxo de ar e do
fluxo de refrigerante. Orientar corretamente estes dois fluxos. O
condensador tem um melhor desempenho quando instalado
na vertical ou a pelo menos 150 da horizontal (ver figura 1) com
a entrada de refrigerante no conector superior (ver figura 2) e a
saida no conector inferior. Garantir que o fluxo de ar e distribui-
do uniformemente por toda a superficie frontal de acordo com
as especificagdes técnicas, para que seja obtida a capacidade
especificada. Isto pode ser alcancado alojando o fluxo de ar e
garantindo que nao existem trajetdrias diretas entre a admisséo
e a saida do ventilador. Vedar as grandes folgas de ambos os
lados da superficie frontal com vedante (ver figura 3). Ao soldar
as condutas as ligagdes de cobre, usar um pano molhado na
base da ligagdo de cobre para minimizar o aquecimento do
componente de transicdo cobre/aluminio (ver figura 4). Nunca
dobrar nem exercer presséo sobre o tubo de aluminio ou as
juntas soldadas. Os MCHEs de aluminio expandem e contraem
mais do que outros permutadores de calor. Permitir a movi-
mentacdo da conduta anterior aos conectores do permutador
de calor (ver figura 5). A montagem de suportes/apoios deve
também permitir a movimentagao bidimensional do MCHE (ver
figura 5). Nao esquecer de inserir plastico/borracha/espuma
entre a bobina de aluminio e outros metais (ver figura 6).

Przygotowanie i montaz: Skraplacz MCHE firmy Danfoss zostat
zaprojektowany jako wymiennik krzyzowy powietrza i czynnika
chtodniczego. Nalezy prawidtowo podtaczyc oba przeptywy.
Skraplacz dziata efektywniej, gdy jest zamontowany w pozycji
pionowej lub jest odchylony od pozycji poziomej o co najmniej
15° (zobacz rys. 1), z wlotem czynnika chtodniczego u gory
(zobacz rys. 2) i wylotem u dotu. W celu uzyskania okreslonej
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wydajnosci nalezy sie upewnic, ze przeptyw powietrza jest
réwnomierny w catym obszarze dolotowym, zgodnie z
danymi technicznymi. Mozna to zrobi¢, zamykajac przeptyw
powietrza w obudowie i upewniajac sie, ze miedzy wlotem

a wylotem wentylatora powietrze nie ma zadnej mozliwosci
przeptywu bokiem. Na szerokie szczeliny po obu stronach
obszaru dolotowego nalezy zatozy¢ uszczelki (zobacz rys. 3).
Podczas lutowania linii do ztaczek miedzianych u podstawy
zlaczki miedzianej nalezy zatozy¢ wilgotng szmatke, aby
zminimalizowac¢ nagrzewanie si¢ potaczenia miedzi z alu-
minium (zobacz rys. 4). Nigdy nie nalezy wyginac ani obcigzac¢
rurek aluminiowych lub potaczen lutowanych. Aluminiowe
skraplacze MCHE rozszerzaja sie i kurcza w stopniu wiekszym
od innych wymiennikéw ciepta. Nalezy umozliwi¢ przemieszc-
zanie sie linii przed ztaczami wymiennika ciepta (zobacz rys. 5).
Sposob zamontowania wspornikdéw musi réwniez umozliwiac¢
przemieszczanie sie skraplacza MCHE w dwéch kierunkach
(zobacz rys. 5). Nalezy pamigtac o zastosowaniu plastikowych,
gumowych lub piankowych wktadek miedzy wezownicg
aluminiowa a elementami z innych metali (zobacz rys. 6).

RU MoaroTtoBka 1 moHTax KOHCTPYKLUWA KOHAEHCaTopa
MKTO npowsBoacTBa komnanuy Danfoss paccunTaHa

Ha NepeKpecTHbI TOK NOTOKa BO3/yxa 1 XnafjareHTa.
OTperynupyite npaBuibHO ob6a Notoka. OnTumManbHble
ycnoBusa paboTbl KOHAEHCATOpa obecneurBatoTca npu
BePTUKabHOW YCTaHOBKE Wi YCTaHOBKE NMOJ YIfoM He
MeHee 15° No OTHOLLEHWIO K ropmn3oHTanu (cm. puc. 1) ¢
pacrnonoxeHnem BXxoaa XxnajareHTa y BepxHero natpy6ka (cm.
PYUC. 2) 1 BbIXOAA Y HUXKHEro naTpy6ka. YoeamTecb, 4To NoTok
BO3/lyXa PaBHOMEPHO pacrpefenseTca no Bcei naowaan
MOBEPXHOCTYN B COOTBETCTBUM C TEXHUYECKVIMU YCITOBUAMM
[NA LOCTUXKEHNA YKa3aHHO NPOV3BOANTENbHOCTU. ITOro
MOXHO AOCTUYb MyTem NPOMyCcKaHWA NOTOKa BO3ayxa Yepes
KOXYX 1 NpejoTBPaLLEeHA NoTepb MeXAY BXOLOM 1 BbIXO[OM
BeHTUNATOpa. [pon3BeAnTe repMeTM3aLmio LWMPOKMUX 3a30POB
c 06erix CTOPOH NOBEPXHOCTU NP NMOMOLUYN FepMeTVKaA

(cm. puc. 3). MpunanBas MMHAN K MeHbIM COeAVIHEHUAM,
MCMONb3yIiTe BNaXHYI0 BETOLLb Y OCHOBaHUA MeHOrO
coefHeHNA ANA CBeEHNA K MUHUMYMY HarpeBaHusA nepexofa
mMeau/antoMHmA (cm. puc. 4). Kateropunyecku 3anpeluaetca
crnbaTb UK OKasblBaTb JaBNeHNe Ha antoMUHKEBYIO TPYOy
“nn nasiHble coeguHenns. AntomrHueBble MKTO umetot
BbICOKMIA KOIGPULIMEHT TeNI0BOro pacuvpeHms. Mpumure
BO BHMMaHM1e BO3MOXHOCTb BUOPaLuil TpyOGONpPOBOAOB
XONIOAUIBHOrO KOHTYpPa Nepe/ naTpybkamu Ten1006MeHHUKa
(cm. puc. 5). MoHTa»Hble Onopbl/KPOHLUTENHbI TaKXKe AOMKHbI
obecneurBatb aBvKeHe MKTO B iBYX NNOCKOCTAX (CM.

puic. 5). He 3abyabTe BCTaBUTb NNAacTMacCoBY/pe3NHOBYO/
MOPOJIOHOBYIO MPOCTaBKY MY antoMUHNEBO KaTyLIKOW 1
Pa3HOPOAHbBIMU MeTannamm (CM. puc. 6).
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suit : 1. Dans des conditions de service inférieures a la

DK Pafyldning af kelemiddel Danfoss MCHE-kondens-
atorer har behov for en vaesentlig mindre maengde
kelemiddel end kondensatorer med cylindriske ror.
Overfyldning vil resultere i hgjere trykhgjde og tab af

bubbles entering the expansion valve, the charge is
most likely correct. 4. If the system is operating with
a head pressure higher than that specified, remove
refrigerant from the system.

sy§temkapacitet. Pafyld kelemiddel saledes: 1. Qnder DE Kaltemittelmenge Mit dem Danfoss MCHE Verfliis-
driftsforhold med fuld ellgr naesten fuld belastning siger kann die Kaltemittelfiillmenge z. B. im Vergleich
fyldes ca. 1/3 af den nominelle volumen (mangde af 2u einem Rohr-Lamellenverflissiger deutlich
kelemiddel) i systemet. Giv systemet tid til at stabil- reduziert werden. Eine zu hohe Kaltemittelfiillmenge
Isere sig, og se eftgr gasbob}er i vaeskeledningens . erhoht den Verflissigungsdruck und verringert die
skueglas. 2. Tilfgj lidt kelemiddel ad gangen (10 g), s& Systemleistung. Befiillen: 1. Fiir Voll- oder fast Volllast
systemet far tid til at stabilisere sig efter hver pafqun— ca. 1/3 der Nennmenge (in Kltemittelmasse) in das
ing, og se efter bobler som beskrevet ovenfor. 3. Nar System fiillen. Warten, bis sich das System stabilisi-
der kpmmer fa elleringen ga‘sbobler ! ekspnansmr]s— ert, und die Flussigleitung durch das Schauglas auf
ventilen, er der stor sandsynlighed for, at pafyldningen Gasblasen priifen. 2. Nacheinander kleine Mengen (10
er korrekt. 4. Hvis systemet korer med et tryk, der er g) Kéltemittel hinzufiigen. Dabei wie zuvor jedes Mal
hajere end den angivne tryk, skal der fiernes kole- warten, bis sich das System stabilisiert, und auf Blasen
middel fra systemet. prifen. 3. Sobald wenige oder keine Gasblasen mehr
GB Refrigerant charge Danfoss MCHE condensers im Schauglas zu sehen sind, ist anzunehmen, dass der
require a significantly smaller refrigerant charge than angestrebte Fiillstand erreicht ist. 4. Wird das System
round tube condensers. Over-charging will result in mit einem Verflissigungsdruck betrieben, der Giber
higher head pressure and loss of system capacity. dem angegebenen Druck liegt, Kéltemittel aus dem
Charge as follows: 1. Under full- or near full-load System ablassen.
operating conditions, put approximately 1/3rd FR Chargement du réfrigérant Les condenseurs MCHE

the nominal charge (by mass of refrigerant) in the
system. Allow the system to stabilise, and check for
gas bubbles in the liquid line sight glass. 2. Add small
amounts (10 g) of refrigerant successively, allowing
the system to stabilise each time and checking for
bubbles as before. 3. Once there are few or no gas

de Danfoss nécessitent une charge de réfrigérant
sensiblement moindre que les condensateurs a tubes
traditionnels. Une surcharge entrainera une pression
de refoulement supérieure et une perte de capacité
de l'installation. Pour le chargement, procédez comme

ES

pleine charge ou presque a pleine charge, introduisez
1/3 de la charge nominale (par masse de réfrigérant)
dans l'installation. Laissez le systéme se stabiliser et
vérifiez I'absence de bulles de gaz dans le voyant de
conduite de liquide. 2. Ajoutez successivement de
petites quantités (10 g) de réfrigérant, en laissant a
chaque fois le systeme se stabiliser et en vérifiant
comme auparavant I'absence de bulles. 3. Lorsque
le détendeur est alimenté en liquide uniquement la
charge en réfrigérant est correcte. 4. Si le systéme
fonctionne avec une pression de refoulement
supérieure a celle indiquée dans les spécifications,
retirez du réfrigérant de l'installation.

Carga de refrigerante Los condensadores MCHE

de Danfoss requieren una carga de refrigerante
notablemente menor que los condensadores de tubos
de seccién redonda. Una sobrecarga tendra como
consecuencia una mayor presion de condensacion y
una perdida de capacidad del sistema. Lleve a cabo la
carga siguiendo los pasos descritos a continuacion: 1.
Con el equipo funcionando en condiciones de carga
nominal o cercanas a la nominal, agregue, aproxi-
madamente, un tercio de la carga nominal (en masa)
de refrigerante al sistema. Permita que el sistema se
estabilice y compruebe si el visor de la linea de liquido
presenta burbujas de gas. 2. Agregue pequeias
cantidades (10 g) de refrigerante sucesivamente, per-
mitiendo que el sistema se estabilice en todas y cada



una de las ocasiones y comprobando la presencia de
burbujas (tal como se describe en el paso anterior).

3. Una vez que el volumen de burbujas de gas que
accede a la vélvula de expansion resulte nulo o des-
preciable, la carga podra considerarse correcta. 4. Si
el sistema funciona con una presion de condensacién
superior a la especificada, extraiga refrigerante.

de 1/3 da carga nominal (por massa de refrigerante).
Deixar estabilizar o sistema e verificar a existéncia de
bolhas de gas no visor da linha de liquido. 2. Adicionar
sucessivamente pequenas quantidades (10 g) de
refrigerante, deixando o sistema estabilizar apos cada
adicéo e verificando a existéncia de bolhas, tal como
anteriormente. 3. Quando existir apenas uma pequena
quantidade ou mesmo nenhumas bolhas de gas a

RU

3anpaBkKa xnagareHtom [1na koHaeHcatopos MKTO
npowv3BoacTBa KomnaHum Danfoss Heobxoarma
3anpaBKa 3HaUNTENIbHO MEHBLUMM KOIMYECTBOM
XMafareHTa, Yem 1A KPyrbix Tpy6uaTbix
KOHAieHCaTopoB. Ype3mepHas 3anpaska npvseaet
K 6onee BbICOKOMY AaB/IEHVIIO HAarnopa 1 notepe
NpOoV3BOANTENBHOCTU CCTeMbI. [por3BoauTe
3anpasKy B criefytoliem nopaake: 1. B ycnosuax

IT Carica di refrigerante | condensatori MCHE Danfoss i - - o )
richiedono una carica di refrigerante significati- entrar na vélvula de expansdo, a carga estara provav- PaGoTbl NPV MONHOIA A NOYTY NONHO Harpy3ke
vamente inferiore rispetto ai condensatori a tubi elmente correta. 4, Sg o sistema estiver a funqopar npovisseanTe NPMGAN3NTENBHO 1/3 HOMUHANBHOM
tradizionali. Una carica eccessiva risultera in una com uma pressao de impuls&o superior a especificada, 3anpaBKy cucTeMbl (Mo Macce xnagareHTa). [Joxgureco
pressione di condensazione superiore e quindi in una retirar refrigerante do sistema. CTabunM3aumy CUCTEMbI 1 NPOU3BEANTE NPOBEPKY
perdita di capacita del sistema. Caricare come segue: PL Napetnianie czynnikiem chtodniczym: Skraplacze Han4uA MysbIpbKOB [a3a 4€pes CMOTPOBOE CTEKNO.
1. In condizioni di pieno carico o quasi, immettere MCHE firmy Danfoss wymagaja uzycia znaczaco IKOCTHOW kM. 2. MocnepoBatenbHo AoGasnAiiTe
nellimpianto circa 1/3 della carica nominale (in massa mniejszej iloéci czynnika chtodniczego w poréwna- HebonbLuoe konnyectso (10 1) xnagarexTa, Kaxaplit
di refrigerante). Attendere che limpianto si stabilizzi niu ze skraplaczami z okragtymi rurkami. Nadmierne pas AOXMAAACH CTAGUNM3LMN CUCTeMbI 1 MPOBepsas
e controllare, attraverso la spia del liquido, che non napetnienie spowoduje powstanie wiekszego Hanuuue MysbIpbKoB kak 1 paree. 3. B cnyuae
siano presenti bolle di gas. 2. Aggiungere quindi ci$nienia oraz zmniejszenie wydajnosci instalacji. HanMuMA HESHAUMTENBHOTO KONMUECTBa/OTCYTCTBIA
piccole quantita (10 g) di refrigerante, consentendo Procedura napetniania: 1. W warunkach pracy My3bIPbKOB rasa, NOCTYNaloLLX B PaCLUMPUTEIIbHDBIA
allimpianto di stabilizzarsi ogni volta; controllare mniejszych lub zblizonych do petnego obciazenia knanat, 1o BCen BEPOATHOCTIA, 3anpagka
I'eventuale presenza di bolle, come in precedenza. nalezy zastosowac w instalacji okoto 1/3 ilosci Mpov3BeaeHa npasinbHo. 4. Ecn cictema pabotaer
3. Una volta eliminate tutte o quasi le bolle di gas in nominalnej (wedtug masy) czynnika chtodniczego. C AaBEHMEM, NIPEBLILLAIOLNM NPOEKTHOE, yAanure
ingresso nella valvola di espansione, la carica dovrebbe Umozliwi¢ ustabilizowanie sie instalacji i sprawdzi¢ XNafareHT 13 chcTembl.
essere idonea e corretta. 4. Se il sistema funziona con we wzierniku ptynu, czy nie wystepuja pecherze CN #4871 T 5EE 45485k, Danfoss MCHE
una pressione di condensazione super-iore a quella powietrza. 2. Dodawac kolejno niewielkie ilosci (10 REREBFENFLATENRS. ASEFHAFIR
specificata, rimuovere il refrigerante dall'impianto. g) czynnika chtodniczego, umozliwiajac instalacji SR ZHES, ESRVRGERE, #
PT Carga de refrigerante. Os condensadores MCHE da ustabjlizowanie §i¢ po kazdym dpdaniu i sprawdzac, ZI*JFE%:_ 1. E’ﬁ@ﬁﬁgéﬁ’ﬁgﬁml{ﬂkﬁ?’
Danfoss requerem uma carga de refrigerante signifi- czy nie wystepuja pecherze powietrza. 3. Gdy do BRA=FZ—IFRELIE (REHRFIRE) &
i ; z i RIENRE. FRFERER, BEREERN
cativamente mais pequena do que os condensadores Zaworu rozpreznego nie bedq_ przeptywaty pecherze el . e =
de tuba dond . ) powietrza, lub ich liczba bedzie bardzo mata, N MTELRFE. 2. MEHMO=R (10
gem redonda. A carga excessiva resultaria Y : : N . = =
numa 30 de impulsa is elovad duciod oznacza to, ze iloé¢ dodanego czynnika chtodniczego i) HAR, BXERFRER REEFES
pressao de impulsdo mais elevada e redugao da ) L= ' . 3 . Ky v N e, 3
capaci : ) . jest odpowiednia. 4. Jesli instalacja pracuje pod iH, 3 MBEAR/LFEESBHENTHE, i57H
pacidade do sistema. Carregar da seguinte forma: 1. ok . . . . A= Ezy o = i
Em condi¢des de funcionamento com capacidade de cisnieniem wyzszym 9d okreilonego, nalezy usunac :‘E:IHY.IJL & E%'El{ﬁﬁﬂ*ﬁﬂﬁﬁﬁ:]:ﬂ"iﬁ‘
= WA
trabalho total ou quase total, colocar no sistema cerca czynnik chtodniczy z instalacji. EBUH RGP .
DK Korrosion Undga kontakt mellem aluminiumsover- des particules métalliques, de la poussiere ou de la ou enchimento de outros metais provenientes de
flader pa MCHE og andre metaller ved at adskille limaille d’autres métaux provenant d'installations manuseamento ou fabrico adjacente.
dem med plagtik, gummi eller skumtape for at fore- ou fabrication a proximité. PL Korozja: W celu unikniecia korozji galwanicznej
bygge galvanisk korrosion (se fig. 6). Pas endvidere ES Corrosion Con objeto de evitar que se produzca nalezy zapobiec stykaniu sie aluminiowego
pé, at handtering og fremstilling af produkter i corrosion galvanica, evite el contacto entre el skraplacza MCHE z innymi metalami, oddzielajac je
neerheden ikke medforer, at MCHE udsaettes for condensador MCHE de aluminio y otros metales plastikowa, gumowa lub piankowa taéma (zobacz
metalspaner, stov eller filspaner. de diferente naturaleza separandolos con cinta de rys. 6). Nalezy réwniez uwazac, aby nigdy nie
GB Corrosion To prevent galvanic corrosion, avoid con- plastico, caucho o espuma (consulte la fig. 6). Del narazac skraplacza MCHE na dziatanie fragmentéw
tact between the aluminium MCHE and dissimilar mismo modo, procure que el condensador MCHE lub opitkédw z innego metalu powstajacych w
metals by separating them with plastic, rubber or nunca se vea expuesto a particulas, polvo o lima- poblizu podczas montazu i konserwacji instalacji.
foam tape (seg ﬁg. 6_). Also take care never to expose duras de metales de naturalegg ajenaal alu.minio RU Kopposus [ NpeaoTepaLleHys rabBaHmieckoil
the MCHE to d|55|m|I_ar metal chips, du_st or filings como resul_t,ado de Ig rea}lllzacmn de operaciones de KOPPO31M M36eraliTe KOHTAKTa MeXAY anioMIHIEBbIM
from adjacent handling or manufacturing. manipulacién o fabricacion en lugares cercanos. MKTO 11 ApyFvMM MeTanfamm1, OTAEIME X MK
DE Korrosion Zur Vermeidung galvanischer Korrosion IT Corrosione Per prevenire la corrosione galvanica, NOMOLLM NNIAaCTMACCOBO, PE3VIHOBO NN
den Aluminium-MCHE von ungleichartigen Metalle evitare il contatto fra I'MCHE in alluminio e metalli NOPOJIOHOBO NIEHTbI (CM. pyC. 6). Takke cobntopaiiTe
durch Kunststoff-, Kautschuk- oder Schaumstoff- dissimili separandoli con nastro di plastica, gomma OCTOPOXHOCTb BO 36exaHune nonagaHma 8 MKTO
band trennen. Den MCHE nicht Spanen oder Staub o espanso (vedere fig. 6). Prestare inoltre attenzione MeTaIIMYeCKO CTPYKKW, MbIV U ONIOK BO Bpems
aus ungleichartigen Metallen aussetzen, die zum a non esporre I'MCHE a trucioli metallici dissimili, TPAHCMOPTMPOBKN UV NMPOWN3BOACTBA.
Bilr?plstlaamu;aenngrenzender Handhabung oder Ferti- ]E;(:)I\é?ircea;g:l;tura generati dalla movimentazioneo ¢y 1‘%’5% BRI R R, %Fﬁ_ﬁﬂ‘ *%ﬁi;ﬁfﬂﬁ
gung : : B gas MCHE SEE BRI, UBENXR
FR Corrosion Pour éviter la corrosion galvanique, PT Corrosao Para impedir a formacao de corrosio EEm (WE6) . BIMNETE U1k MCHE
évitez le contact entre les MCHE en aluminium et galvanica, evitar o contacto entre o MCHE de EMMhHLR S E R ENEMERBIER. ¥
les autres métaux en les séparant avec du collant aluminio e outros metais separando -os com fita de DEHE,
en plastic, caoutchouc ou mousse (voir figure 6). espuma, borracha ou plastico (ver figura 6). Ter tam-
Veillez également a ne jamais exposer les MCHE a bém cuidado para nunca expor o MCHE a pd, aparas
DK Rengering af MCHE Renger fladen regelmaessigt for collant a la surface, rincez soigneusement la batterie cuidadosamente a bobina com dgua quente, de
en hgj ydeevne. Brug forsigtigt en stevsuger med en avec de l'eau chaude, de préférence en partant de preferéncia por tras, e limpar com um aspirador de
bled barste pasat. Hvis overfladen er beskidt, og det l'arriere, et nettoyez-la avec un aspirateur jusqu'a ce liquido até a superficie ficar seca.
ikke kan stovsuges veek, kan ﬂafien skylles forsigtigt que la surface soit seche. PL Czyszczenie wezownicy: Czyszczenie powinno byé
med varmt vand, helst fra bagsiden, og derefter ES Limpieza del serpentin Limpie el serpentin periodi- wykonywane regularnie w celu zapewnienia duzej
rengeres med en vadstovsuger indtil overfladen ser camente para permitir al equipo desarrollar un nivel wydajnosci urzadzenia. Nalezy ostroznie uzy¢ od-
tor ud. 6ptimo de rendimiento. Para ello, pase con cuidado kurzacza z podfaczong szczotka. Jesli na powierzchni
GB Coil cleaning Clean regularly to maintain high per- sobre su superficie un aspirador con un cabezal de pozostana przyklejone zanieczyszczenia, nalezy
formance. Use a vacuum cleaner carefully with a brush cepillado instalado. Si siguen quedando restos de ostroznie zwilzy¢ wezownice ciepta woda (najlepiej
attached to the cleaner head. If sticky contaminant contaminantes adheridos a la superficie del serpentin, od tytu) i czysci¢ przy uzyciu odkurzacza piorgcego, az
remains on the surface, rinse the coil carefully with lavelo con cuidado empleando agua caliente powierzchnia bedzie wygladata na sucha.
warm water, preferably frpm the back, and clean with (p_re.zferiblemente,‘de atras h,aci‘a delante) y limpielo RU OumcTKa Tennoo6meHHIKa Npou3soauTe
a wet vacuum cleaner until the surface appears dry. ut|||zanc!o un aspirador de liquidos hasta que la PerynApHYI0 OUMCTKY ANA COXPAHEHNSA BbICOKOT
DE MCHE RegelmiBig reinigen, um eine hohe Leistungs- superficie quede seca. NPOM3BOAUTENBHOCTY. [N 3TOM Lienn akKypaTHO
fahigkeit aufrechtzuerhalten. Mit einem Staubsauger IT Pulizia della batteria Pulire regolarmente per mante- NCNONb3yiTe MbIeCoC O LWETKOW, MPUKPENNEHHOI
mit Biirstenkopf sorgféltig reinigen. Wenn klebrige nere elevate le prestazioni. Usare un aspirapolvere do- K ero ronoske. Ecin Ha noBepxHOCTN OCTaéTcA
Verunreinigungen auf der Oberflache haften bleiben, tato di spazzola . Se contaminanti vischiosi rimangono npuAnnLuas rpasb, TLWATeNbHO NPOMONTe
die Warmedubertragerflache (mdoglichst von hinten) sulla superficie, risciacquare accuratamente la batteria TennoobMeHHWK TENON BOAOK, NPEANOYTATENBHO
sorgféltig mit warmem Wasser spiilen. AnschlieBend con acqua calda, preferibilmente partendo dal retro, C 3a/iHell CTOPOHbI, ¥ OYNCTUTE NP MOMOLLY
mit einem Nassstaubsauer reinigen, bis die Oberflache e quindi pulire con un aspirapolvere per liquidifino a nblflecoca C BO3MOXXHOCTbIO BNIaXKHOW YOOPKMU, NOKa
trocken ist. quando la superficie non appare asciutta. MOBEPXHOCTb He CTaHET CYXON.
FR Nettoyage de la batterie Pour maintenir un haut PT Limpeza da bobina Limpar regularmente paramanter ~ CN #2&iH4 EHEE, UHEFRITFOMEEE. EHAK
niveau de performances, nettoyez-la régulierement. um desempenho superior. Usar um aspirador com BN, —EEARDELBETFER., EREAHE
Utilisez précautionneusement un aspirateur muni en escova para limpar com cuidado. Se restar algum B, ERRKNMNNETERE B2 M

son extrémité d'une brosse. S'il reste un contaminant

produto contaminante pegajoso na superficie, lavar

HHEEEL RRAEREHFEE BEERAZT.

Danfoss can accept no responsibility for possible errors in catalogues, brochures and other printed material. Danfoss reserves the right to alter its products without notice. This also applies to
products already on order provided that such alterations can be made without consequent changes being necessary in specifications already agreed. All trademarks in this material are the property
of the respective companies. Danfoss and the Danfoss logotype are trademarks of Danfoss A/S.
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